Bir yapinin karakterini belirleyen unsurlarin basinda boyal ylzeyler gelir. Ahsap kapilar, merdiven basamaklari,
lambri tavanlar, metal korkuluklar, ferforje detaylar ve galvanizli dis cephe elemanlar, dogru sistemle
boyandiginda hem g6z alici goérinir hem de uzun yillar dayanir. Ustaligin farki, bu iki malzemenin farkli
dogalarini tanimak ve buna uygun hazirlik, astar, boya ve son kat planlamasini eksiksiz yapmaktir. Ylzlerce
konutta, kis bahcesinde, atolye kapisinda calismis biri olarak sunu rahatlikla sdyleyebilirim, ahsap ile metal ayni

fircadan c¢ikan iki kardes degildir, her biri ayri saygiy1 hak eder.

Ahsap ve metal neden farkh yaklasim ister

Ahsap higroskopiktir, yani ortamdaki nemi alir, birakir. Lif yoni boyunca genlesir, blzulir, yizeyine strdiginiiz
malzemeyi de bu hareketin icine ¢eker. Recine cebi ¢ikar, budak terler, kapali gozenekli vernik altinda hapsolan
nem kabarcik yapabilir. Metal ise baska bir hikaye, iletken, soguk, elektriksel ve kimyasal tepkimelere aciktir. Nem
ve oksijenle tanistigi anda korozyon baslar, uygun astar kullanilmadiginda altindan pas yukselir, ylizeyde kabarma

olusur. ikisini ayni boya ile gecistirmek kisa vadeli bir teselli sunar, uzun vadede ise iki kat maliyet cikarir.

Ahsapta gozenekleri dengelemek, lif uclarini mahirlemek, budaklar izole etmek gerekir. Metalde yagdan
arindirmak, pasi pas olarak degil demir olarak birakmak, katmanlar arasi kimyasal uyumu saglamak sarttir. Bursa

Boya Badana Ustasi bakis agisi, malzemeyi 6nce dinleyip sonra boyamaktir.

Yiizey hazirhg, isin ylizde altmisidir

Uygulamada en ¢ok atlanan bolim hazirhktir. Oysa boyanin dmrini belirleyen detaylar burada gizlidir. Santiyede
bir giin boyunca sadece zimpara ve temizlik yaptigimizi géren bazi musteriler, neden boyaya ge¢medigimizi

sorar. Cevabim nettir, hazirlik saglam degilse boyanin Ustline isim yazmam.

Ahsapta zimpara numarasi dnemlidir. Ham ¢am veya kayin bir ylizeyi 80 ile alirsiniz, 120 ile ylzeyi dizenlersiniz,
180 veya 220 ile lif uclarini sakinlestirirsiniz. Fazla parlatirsaniz, hele hele 320 ve (izerine ¢ikarsaniz su bazh boyalar
tutunma kaybi yasar. Béyle durumlarda lif kaldirma teknigi ise yarar, ylizeyi hafifce nemlendirir, kuruduktan sonra
220 ile tekrar alrsiniz. Budaklar icin alkol bazli sellilozik izolasyon veya seffaf sellak ¢dztmleri kullanilir. Yagh bir

agac turd ile calistyorsaniz, mesela tik veya iroko, yagin yiizeye ¢ikmamasi icin 6zel yag blokaj astarlari gerekir.

Metal hazirliginda dnce yag sokiim gelir. Basit deterjanla yikama ¢cogu zaman yetmez. Mineral tiner veya silikon
giderici ¢ozlculerle bez degistirerek ¢ift temizleme yapilir. Pash ylzeyde tel firca cogu kez pasi cilalarsiniz, bu
yetmez, en az ST2 seviyesinde mekanik temizlik gerekir. Spiral taslama ile millimetrelik kabuklari sokmek,
ardindan 80 kum flap disk ile ylzeyi pirizlendirmek dogru yol. Kumlama imkani varsa SA 2,5 seviyesi birinci
tercihtir. Ozellikle dis ortam korkuluklarinda, hazir kaynak capaklarini alip kaynak dikislerinin porozitelerini dolgu

macunu ile kapatmak, ileride suyu tutacak cepleri yok eder.

Kendi pratigimde galvanizli ylzeyler daima 6zel bir baslk olur. Taze galvaniz ylizey asla hemen boyanmaz, beyaz
pas olusumunu bekleyip yilzeyi hafifce matlastirmak, amonyakh su ile yikamak ve galvaniz uyumlu astar
kullanmak gerekir. Aksi halde boya pullanip diser. DTM diye gecen dogrudan metale boyalar cazip goriinir, ama

korozyon sinifi C3 ve Ustl ortamlarda, epoksi astar Uistl politiretan son katin émr ile kiyaslanamaz.
Kontroll kolaylastirmak icin, hazirliga baslamadan dnce asagidaki kiiclik listeyi ekipte paylasirim:

* Toz, yag ve gevsek parcalar tamamen uzaklastirildi mi, temiz bez yeni mi
* Ahsapta lif yoni dogru takip edilerek 120 - 180 - 220 zimpara sirasi uygulandi mi

* Metalde pas, kaynak capaklari ve kalintilar ST2 seviyesinde sokildi mu



® Galvaniz ylizey matlastirildi ve uyum astari igin Uretici talimati okundu mu

* Son temizlik sonrasi ylizey eldivensiz dokunulmadan, maskeleme tamamlandi mi

Boya, astar ve vernik tiirleri, hangisi ne zaman

Bursa iklimine gore secim yaparken baglayici tiriine dikkat ederim. Su bazli akrilikler, i¢ mekanda kokusuz
uygulama ve hizli kuruma ile 6ne cikar. Lake ytizeylerde akiskanligi iyi olan ytiksek kati oranl akrilik emayeler
purizsiz dokular verir. Alkid esasl solventli boyalar ahsap damarini belirginlestirir, ancak sararma yapabilir.
Epoksi sistemler (istiin yapisma ve kimyasal dayanim saglar, metal icin 6zellikle astar katinda giiven verir. Uzerine
UV dayanimi zayif oldugu igin acikta politiretan ile korunmalidir. iki bilesenli politiretan son katlar, hem metale
hem dolgu vernigi Gstine ahsaba mikemmel ¢izilme direnci sunar. Selilozik Grlinler zanaatkarhdi sevenler igin

hizl kuruma saglar, ancak VOC yuku yuksektir ve endUstriyel havalandirma olmadan konutta tercih etmem.

Ahsapta renklendirme yapacaksak pigmentli su bazl renklendiricilerle, tik yagi gibi Griinleri karistirmam. Yag bazli
Urtnler, Uzerine gelecek su bazli verniklerle kimyasal uyumsuzluk ¢ikarir. Cogu durumda renk igin ayri, koruma icin
ayri katman secmek daha dogrudur. Ornegin mese bir merdivende, énce su bazli pigmentle istenen tonu
yakalayip, ardindan iki bilesenli su bazli poliliretan vernik ile kapatmak, cizilmelere karsi uzun 6mir saglar. Dis
cephede sedir lambri boyayacaksam, mikroporoz yapiya sahip, nefes alabilen dis cephe ahsap boyalarini tercih
ederim. Film kalinigini kat kat yikseltmek yerine, Ureticinin dnerdigi minimum ve maksimum kat kalinliklarina

sadik kalirim.

Metal icin astar se¢imi korozyon sinifina gore yapilmal. C2 i¢ ortam depo raflar icin fosfath bir tek komponent
astar yeterli olabilir. C3 - C4 sinifi dis korkuluk ve kapilarda, iki bilesenli epoksi astar 80 - 120 mikron kuru film
kalinhginda givenli bir yatak olusturur. Ustiine 40 - 60 mikron araliginda poliiiretan son kat, hem UV hem cizilme
direnci saglar. Galvanize, aliminyuma ve paslanmaz celije 6zel yapisma astarlari kullanmak gerekir. Bir projede
yanlis astar kullanildigi icin, galvanizli oluk kiremit kancalarinda boya tg¢ ayda pullanmisti. Yizeyi matlastirip ¢inko

fosfath astara gecince, problem kdkten ¢ozilda.

Ahsap yiizeylerde usta isi yontemler

Ahsapla calismak bir bakima sabir isidir. Malzeme konusur, siz dinlersiniz. Budaklari izolasyonla
muhdrlemediginizde, en parlak beyaz lake kapida dahi sari halkalar gérebilirsiniz. MDF gibi lif levhalarda kenarlar
cok emicidir, kenar dolgu astari ile bu bdlgelere 6zel ilgi gerekir. Kapak ve cerceve birlesimlerinde sac kilcal

catlaklari zamanla kendini belli eder, esnek ara kat macunlari bu hareketi tolere eder.

Firca izi, rulo portakallanmasi ve toz kapanmasi slratle morali bozabilir. Bunu dnlemek icin ortami 18 - 25 derece
arasinda, nispi nemi ylizde 50 - 65 araliginda tutmak faydalidir. Hizli kuruyan su bazh sistemlerde, kapi kanadini
yatay yatirmak, akintiyr Onler. Viscoziteyi Ureticinin 6nerdigi aralikta tutmak, gerekirse ylzde 5 - 10 su ile
inceltmek akiskanhgi artirir. Toz kontroll i¢in is baslamadan 30 dakika once zemini nemli paspasla almak,
uygulama aninda toz ugusmasini keser. Arakatlar arasinda 320 - 400 kum hafif zimpara, hem puruzi alir hem Ust

katin tutunmasini giiclendirir.

Dis mekandaki ahsaplarda, giinesin glicii hafife alinmamali. UV stabilizatori ylksek, pigmentli dis cephe vernikleri
daha uzun omdirlir. Tam seffaf vernikler, dista her zaman daha kisa siirede yipranir. Renk hafifce pigmentli
secilirse, pigment UV filtresi gibi davranir. Koyu renkler ise isiy1 toplar, recine terlemesi ve catlama riskini artirir.
Sedir veya ladin lambriyi koyu antrasit boyayacaksak, dil ve oluk bolgelerinde mutlaka 6n boyama yapilmali,

montaj sonrasi erisilmesi zor aralara ¢iplak ahsap kalmamalidir.



Metal yiizeylerde usta isi yontemler

Metaldeki en bulylk disman gdoriinmeyen nemdir. Sabah erken saatlerde cig ile islanan bir korkuluk, 6glen
glnesiyle kuru gortnir. Ama gozenek i¢ci nem kalir ve epoksi astar altinda korozyon baslatir. Uygulamada ytizeyin
ciglenme noktasinin en az 3 derece Uzerinde olmasi gerektigini saha olcimu ile teyit ederim. Basit bir termo

higrometre ve ciglenme tablosu, yillarca siirecek bir isi Gi¢ dakikada emniyete alir.

Kaynakli birlesimlerde porozite, boya altinda kilcal korozyonun girizgahidir. Dikisleri taslamak tek basina yetmez,
epoksi macunla puriizsiiz bir profil yaratmak, suyun tutunacak yer bulmamasini saglar. ic mekan metal mobilyada,
tek komponentli yiksek sertlikte akrilik emayelerle iyi sonuclar alinir. Ancak dista, iki komponentli sistemler gerek
dayanim gerek sararma direnci agisindan acik fark atar. Cogu kez musterim estetik igin parlak ister, fakat yari mat

30 - 40 gloss seviyelerinde ylizey, hem parmak izi hem kuclk kusurlari daha iyi saklar.

Taze galvanizde kimyasal ankraj dnemli. Galvaniz ylizeyde kromat pasivasyon katmani varsa, Uretici verisini isteyip
astar uyumunu kontrol ederim. Zamani kisith islerde DTM drlinler cazip goriinse de, tuzlu sis testlerinde iki katl
sistemlerin farki nettir. Kisacasi kullanim omrii ve maruz kalma sartlarina gore sistemi kurmak gerekir, maliyet

sadece boya kovasinin fiyati degildir.
Uygulamada herkesin aklinda net kalmasi icin metal boyama adimlarini su kisa sirayla 6zetlerim:

® Yag sok, temiz su ile durula, tamamen kurut

® Pasi ve gevsek parcayl mekanik olarak sok, profili pirizlendir

® Tozlar vakumla al, silikon giderici ile son kez sil

* Uygun astari tavsiye edilen mikron kalinhginda tek veya iki katta uygula

e Katlar arasi stireye uy, son kati secilen parlaklikta ve yeterli film kalinliginda at

Bursa’'nin iklimi uygulamayi nasil etkiler

Bursa, Marmara ikliminin yumusak ama nemli karakterini tasir. Yaz aksamdustleri hizla yikselen nem, su bazli
sistemlerde ylzey kurumasi olurken, derinlerde su buharinin kilittenmesine neden olabilir. Kis aylarinda ise 10
derecenin altina disen ylzey sicakligi, cogu boyanin kirlenmesini geciktirir. Bu ylizden programi aksamusti
yerine sabah seansina aldirmak, dis ortam islerinde riizgar yonini hesaba katmak, deneme alani olusturmak
aliskanligimdir. Bir yaz isinde Mudanya tarafinda denize bakan bir teras korkulugunu boyarken, poyrazla birlikte
tuz tastyan sisin yiizeye yapistigini gordik. Sadece bir saatlik arada dahi tuz birikimi olustu. Astar 6ncesi temiz

suyla yikayip tamamen kurutmasak, tuz altinda korozyon baslamasi kaginilmazd.

Ic mekanda kurutma icin isitictyr boyaya dogrultmak iyi fikir gibi gérinir ama degil. Yiizey gerilimini artirir, akig
bozulur, portakal kabugu artar. Bunun yerine odanin genel sicakligini 20 - 22 dereceye sabitlemek, hava

sirkiilasyonunu hafif bir hareketle saglamak daha dengeli sonug verir.

Renk, parlakhik ve doku kararlan

Renk sec¢imi kadar parlaklik derecesi de 6nemlidir. Ahsap lake kapilarda ipeksi mat, i1sig1 kirar ve parmak izini
gizler. Metal korkulukta yari mat estetik bir cizgi sunar, ancak otomotiv kalitesinde bir yiizey istendiginde ylksek
parlak 80 - 90 gloss gerekir. Bu sefer yizey hazirhgi mikemmele yakin olmak zorundadir, ¢linkii parlak boya
hicbir kusuru affetmez. RAL ve NCS kartelalariyla calisirken giin 1siginda ve yapay isikta ayni rengin farkli
algilandigini unutmam. Bir misterim oturma odasina RAL 9010 se¢misti, sicak 1sikli LED'lerle sarimsi g&riinen
ylzeyi soguk glin i1sig1 ampullere gecince daha nétr algiladi. Numune panelini iki 1sik kosulunda gostermek, yanhs

anlasiimalari engeller.



Ahsapta damari gizlemek mi, géstermek mi, bu da ayri bir tercih. Acik renk opak lake damarlari 6rtlip modern bir
¢izgi sunar. Seffaf sistemler ise agacin ruhunu birakir. Meseyi seffaf vernikle korudugumuz bir Nillfer projesinde,
merdivenin oda isisini artirdigina misterim bile sasirdi. Boyanin sadece renk degil, doku da verdigini hatirlamak

gerek.

Ekipman, puskiirtme ve el isciliginin dengesi

Her is sprey tabanca ile ¢dziilmez. ince profil ferforjelerde firca ile detay calismak kacinilmazdir. Yine de, genis
ylzeylerde HVLP veya airless ile homojen bir film elde etmek hem hiz hem kalite getirir. Kapali bir atdlyede, iki
bilesenli vernikleri HVLP ile 1,3 - 1,4 mm meme kullanarak, 16 - 20 saniye DIN4 viskozitede puskirtmek, katlar
arasi 2 - 3 saat beklemek, toz alma zimparasini 400 kumla yapmak, deneyimle oturmus bir regetedir. Santiyede
airless ile epoksi astar atarken 517 - 519 meme uygun olur, ama kdse ve kaynak dikislerinde geri akisi dnlemek
icin iki ince kat daha gtivenli sonug verir. Fircanin da bir kimyasi var, su bazlilarda sentetik, solvent bazllarda

dogal kil tercih ederim. Ucuz ve kil birakan firca, tim emegi ¢6pe atar.

Maskeleme bandi kalitesi, kenar ¢izgisinin kaderini belirler. UV dayanimli bantlari glines goéren cephede kisa sureli
tutmak, sokiimde yapiskan birakmamak icin dnemlidir. Bandi sékme zamanini da boyanin jellesme anina denk

getirmek, tirtikli kenarlari énler.

Saha ornekleri, hatalarin maliyeti

Gecen yil Osmangazi'de, dis cephe celik kaplama bir garaj kapisinda cagrildigim iste, eski katlarin kabarmasini
sikayet ettiler. inceleme sonrasi gérdiik ki ilk iste, Gizerine dogrudan solventli son kat gecilmis, astar yok, yiizey
plrlizsiz ve yagl birakilmis. Cekicle vurunca boya porselen gibi kirilip tabakalar halinde dokiltyordu. Cozim
olarak tim kabaran alanlari sékiip SA 2,5 seviyesine yakin bir profil elde ettik, ardindan 100 mikron epoksi astar
ve 50 mikron politiretan son kat uyguladik. iki ay sonra siddetli yagmur ve giines déngiisiinii sorunsuz atlatti.

Ustalik, ilk katmanda dogru karari vermektir.

Bir baska iste, ahsap balkon kapilarinda lakeden sari lekeler sikayet edildi. Budak izolasyonu yoktu. Tim kapaklari
sokup lokal izolasyonla kurtarmaya calismak yerine, musterinin temposuna uygun bir plan yaptik. Her aksam bir
kanadi alip atdlyede budak izolasyonu, astar, zimpara ve son kat yaparak bes giinde tim kanatlari yeniledik. Sari
lekeler kayboldu, kapilarin kapanma hassasiyetini de mentese ve kilit ayari ile diizelttik. Boya cogu zaman baska

problemleri de gorinur kilar, ustanin g6zl orada deger katar.

Balum, yenileme ve garanti araligi

Dis ortamda ahsap ve metal ylzeylerin bakim dongusu, dogrudan maruziyete bagldir. Gliney cephede, denize
bakan bir korkulukta iki yil icinde matlagsma ve kilcal catlaklar beklenebilir. Ayni sistem kuzey cephede g - dort yil
iyi gortnur. Ahsapta kuglk catlaklar biytimeden lokal zimpara ve vernik tazelemesi, sistemin dmrini uzatir.
Metalde cizikler pasin kapisidir, cizilen yeri bekletmeden temizleyip astar ile kapatmak 6nemlidir. Msterilerime
teslimde kicguk bir bakim seti ve kisa bir not birakinm, hangi durumda nasil midahale edeceklerini bilirler. Diizenli

bakim, komple yenilemenin beste biri maliyetle ylizeyi diri tutar.

Maliyet kalemleri, seffaf teklif nasil okunur

Metrekare fiyati tek basina gercegi sdylemez. Hazirlik, astar tird, kat sayisi, Grlin kalitesi, ekipman sec¢imi ve is
programi toplam maliyeti belirler. iki bilesenli sistemler ilk bakista pahali gériiniir, ama (¢ - bes yil bakim aralig

sunduklari icin toplam sahip olma maliyeti diser. Teklifte Griin isimlerini ve teknik veri sayfalarini gdérmek, ustanin



konuyu ciddiye aldigini gosterir. Astar ve son katin kuru film kalinligi mikron cinsinden belirtilmeli, 6rnegin epoksi
astar 100 mikron, poliiiretan son kat 50 mikron gibi. ic mekan lakede, astar, ara kat ve final katlarin kac saat arayla

atilacagi, her katta hedeflenen puriizsiizlik 6lcitleri netlesmeli.

Bir keresinde iki teklif arasindaki fiyat farkinin ytzde 30 oldugunu goren bir musteri, dogal olarak ucuz olana
yonelmek istedi. inceledik, ucuz teklif astari pas geciyor, tek kat son kat éneriyordu. Uygulamadan sonra ilk kista
kabarmalar baslayacakti. Dogru sistemi kurdugumuzda ilk yatinm artti ama bes yil boyunca yalnizca temizlikle iyi

gorinum korundu. Bursa Boya Badana Ustasi etiketi tasiyan bir iste, kisa yol ve kestirme ¢6ziim olmaz.

Sik sorulan birkac¢ teknik konu, net cevaplar

Ahsapta su bazli mi, solvent bazli mi, bunu kullanim yerine gére yanitlanm. ic mekanda kokusuz, sararma
yapmayan, hizla kirlenen su bazl sistemler daha konforlu. Mutfak ve banyo gibi yogun temizlige maruz kalan
yerlerde, iki bilesenli su bazli politretan vernikler ¢izilme ve kimyasal dayanim agisindan tatmin edici. Dis mekanda

ise mikroporoz su bazli dis cephe boyalari, ahsabin nefes almasina izin verir, film altinda nem birikmez.

Metal icin, epoksi mi, akrilik mi, politretan mi, bunlar katmanlar halinde ¢oziimlenir. Epoksi astar, yapisma ve
korozyon bariyeri olarak ¢alisir. Politiretan son kat, UV ve cizilme direncini getirir. Akrilik emayeler i¢ mekanda ve
hafif maruziyetlerde pratik bir ¢ozimdir. Galvanizde baglayici secimi, yuzeye 6zel uyum astari olmadan

yapilmamal.

Zimpara tozu neden problem olur, ¢linkl toz maskedir. Boya o tozun Uzerine tutunur, malzemenin kendisine
degil. Bu da ilk 1si déngusiinde, glinesle genlesmede kopmalara neden olur. Tozsuzluk takintisi, boyacinin en iyi

bursaboyaciustasi.com sigortasidir.

is programy, lojistik ve iletisim

lyi bir boya isinin gériinmeyen kismi planlamadir. Apartman icinde boyama yaparken komsularin sessiz saatlerine
uymak, asansoéri kirletmeden malzeme tasimak, evin icinde maskeleme ve koruma 6rtilerini cift kat yapmak, isin
kalitesi kadar onemlidir. Randevulari zimpara gurtlttsiine gore ayarlamak, kokusuz drlnlerle kapali mekanda
calismak, cocuk ve evcil hayvan glvenligi icin bariyerler kurmak, profesyonelligin gostergesidir. Usta ile masteri
arasindaki yazili onay mekanizmasi, renk ve parlaklik numunelerinin kaydedilmesi, bitis cizgisine gelindiginde

tartismayi onler.

Son s6z yerine, isin 0z

Ahsap ve metal, iki farkli dil konusur. Boyanin gorevi bu iki dili bir araya getirip uzun dmdirli bir diyalog kurmaktir.
Bu diyalog, dogru hazirlik, uyumlu astar ve boyalar, 6l¢lli uygulama kosullari ve dizenli bakim ile kurulabilir.
Bursa'nin nemli yazlar, serin kislari ve riizgari hesaba katildiginda, ylizeyin 6mriini kisaltan hatalarin cogu, sahaya
¢lkmadan kagit Gzerinde ¢ozilebilir. Bursa Boya Badana Ustasi pratiginde, Grlin se¢imi bir satir, hazirlik bir sayfa,
uygulama bir bolim, bakim bir ek gibidir. Hepsi bir araya geldiginde, kapilariniz, korkuluklariniz, lambri
tavanlariniz yalnizca giizel gériinmekle kalmaz, yillara meydan okur. Bu da her sabah evinize baktiginizda icinize

sinen o kiicik ama degerli hisse dontsur. Ustaligin 6dili tam olarak budur.


https://bursaboyaciustasi.com/

