
Здравствуйте дорогие друзья. Сегодня затронем тему, которая в смете выглядит парой строк и скромной суммой,
а в эксплуатации может обернуться регулярными выездами аварийки и испорченной репутацией. Речь о том, как
выбрать распределительный металлический щит так, чтобы он честно отработал свой срок, выдержал
модернизации и не стал слабым звеном всей системы электроснабжения.

В этой статье я расскажу не столько про «идеальные» решения из каталогов, сколько про реальные ошибки,
которые регулярно встречаю на объектах. Где-то сработал принцип «и так сойдет», где-то подрядчик сэкономил,
а иногда просто не подумали на шаг вперед.

Зачем так серьёзно относиться к выбору щита

Что это значит применительно к практике проектирования и монтажа. Распределительный металлический щит
часто воспринимают как второстепенный элемент: главное же автоматы, УЗО, правильный расчет токов. Щит
вроде бы всего лишь коробка.

Дело в том, что «коробка» обеспечивает сразу несколько критичных функций:

1. Механическую защиту оборудования и проводников.
2. Электробезопасность людей.
3. Пожарную безопасность.
4. Возможность удобного обслуживания и модернизации.
5. Сохранение работоспособности аппаратов в заданных условиях среды.

Если промахнуться хотя бы по двум пунктам из этого списка, через пару лет щит превращается в раздражающий
фактор. Дверца не закрывается, автоматы перегреваются, в щите пыль и конденсат, кабели некуда заводить, а
любой дополнительный модуль превращается в квест.

По сути, от качества и правильности выбора щита зависит, насколько «живой» будет система: поддастся ли она
изменениям, сколько будет стоить обслуживание, как часто вы вообще будете к этому щиту подходить с опаской.

На первом этапе нужно разобраться с задачей щита

На первом этапе нужно разобраться, что именно вы ожидаете от распределительного узла. Звучит очевидно, но
именно здесь закладывается большинство будущих проблем.

Я обычно начинаю с трёх простых вопросов:

где будет установлен распределительный металлический щит;
кто и как часто будет к нему подходить;
как сильно нагрузка будет меняться в течение ближайших 5 - 10 лет.

Например, щит в сухом офисе, который видит только электрик раз в квартал, и щит в автомойке с постоянным
туманом влаги и агрессивной химией - это два разных мира. Там, где заказчик «на глаз» выбирает IP31, по
нормам и здравому смыслу давно просится минимум IP54, а лучше IP65.

Суть здесь в чем: сначала описываем условия эксплуатации и сценарий жизни щита, только потом смотрим
каталоги. Не наоборот.

Ошибка 1. Неправильный класс защиты IP и обстановка
По моему мнению, недооценка среды эксплуатации - самая частая и самая дорогая ошибка.

Типичный случай из практики: небольшой производственный цех, в котором периодически работает моечная
установка. Щит выбрали настенный, металлический, на 72 модуля, с IP31. Через два года дверь ржавая, на дне
щита лужицы конденсата, автоматические выключатели покрыты рыжим налётом, клеммники зеленеют.
Формально щит ещё «работает», но любой осмотр напоминает археологические раскопки.

Как правило, промахи происходят в двух ситуациях:

Во‑первых, когда проектировщик опирается только на общие данные по зданию, а реальных технологических
процессов не знает. Во‑вторых, когда монтажник заменяет заложенный в проект щит на более дешевый «аналог»,



не вникая в класс защиты.

Короче, если есть влага, пыль, химия, открытые ворота, перепады температуры или насекомые, экономить на IP
нельзя. IP54 или IP65 - это не «перестраховка», а нормальный рабочий диапазон для многих производственных и
уличных установок.

Не рекомендую также забывать про УФ-излучение и перепады температур для уличных щитов. Щит, который по
паспорту рассчитан на -25…+40 °C, в реальности в металлическом киоске под солнцем легко прогревается выше,
чем любая бумага в теххарактеристиках.

Ошибка 2. Недооценка габаритов и модульного запаса

Суть в том, что почти все недооценивают, сколько места реально требуется в щите. И это касается не только
количества модулей, но и глубины, площадки для кабельного ввода, высоты клеммных сборок.

В большинстве случаев я вижу один и тот же сценарий. Щит рассчитали «впритык» по модульным местам: все
ряды плотно заполнены, свободных позиций нет. Кабели заведены с двух сторон, запасов по длине почти нет.
Через год заказчик решает добавить кондиционеры, розеточные линии, автоматику вентиляции. И вот уже
начинаются попытки впихнуть ещё один автомат между существующими, использовать модульные расщепители,
групповые УЗО, лишь бы не менять корпус.

Здесь такой момент: запас по местам и объёму щита стоит копейки на фоне общего бюджета, но экономит
огромное количество времени и нервов в будущем. Я для себя вывел простое правило. Если проект стабильный и
понятно, что расширения не будет, брать минимум 20 - 30 % свободного места. Если объект «живой» - бизнес-
центр, частный дом с перспективой достройки, производство в стадии развития, - тогда не менее 40 % свободных
модулей плюс дополнительное место в корпусе под возможные реле, контроллеры, клеммы.

Лично я предпочитаю щиты с нормальной глубиной и продуманной системой крепежа DIN-реек и монтажных
панелей. То есть там есть куда аккуратно уложить провода, поставить дополнительные аксессуары, не превращая
щит в проволочный клубок.

Ошибка 3. Игнорирование теплового режима и вентиляции

На практике про нагрев вспоминают только тогда, когда автоматы начинают выбивать под нагрузкой и корпус
ощутимо тёплый. Хотя всё заложено в элементарной физике: плотная компоновка аппаратов, высокий ток, плохая
вентиляция - и мы получаем перегрев.

Допустим, вы ставите в распределительный металлический щит несколько мощных вводных аппаратов,
контакторы, пару частотников, плюс ряд автоматов. Всё это в корпусе IP65, рядом горячий цех, вокруг мало
воздуха. Аппараты начинают работать в режиме повышенной температуры, срок службы сокращается,
характеристики защиты «уплывают».

Значит, надо заранее подумать, как щит будет дышать. Вариантов несколько: больший по размеру корпус,
решетки или фильтровентиляционные устройства, разделение тепловыделяющих элементов по зонам. Иногда
выгоднее разделить схему на два щита меньшего размера, чем забить один до упора аппаратами, которые будут
постоянно греться.

Опять же, если предполагается активная автоматика, ПЛК, модули связи, я всегда проверяю тепловой баланс по
каталогам производителей и, если есть сомнения, увеличиваю корпус или добавляю вентиляцию. Это один из
самых эффективных способов продлить срок службы электроустановки без заметного удорожания.

Ошибка 4. Слабый корпус и фурнитура
Как бы ни казалось, что «металл есть металл», качество корпуса сильно влияет на эксплуатацию. Тонкий металл
вибрирует, дверцы перекашиваются, замки разбалтываются, порошковая окраска облазит. В итоге щит теряет
жёсткость, а вместе с ней и герметичность.

Мне не раз попадались щиты, где через три года эксплуатации дверь можно было открыть ногой, потому что
язычок замка болтался на честном слове, а петли выгнулись. В одной небольшой гостинице щит стоял в коридоре
уборочного персонала, и тележки постоянно задевали дверь. Сначала она просто плохо закрывалась, потом из‑за
деформации начала затирать автоматы: приходилось буквально «вдавливать» дверь, чтобы защёлкнуть замок.



Вот потому что выбор корпуса должен учитывать не только толщину металла, но и качество петель, замков,
уплотнителей, наличие жёстких ребер, правильную геометрию. Мы используем на объектах корпуса нескольких
проверенных брендов, где эти детали уже отработаны годами, и могу рекомендовать не гнаться за самым
дешевым безымянным металлом. Это как двери в квартиру: сэкономите на полотне и фурнитуре, а потом будете
вкладывать в ремонт и усиление.

Это отличные параметры, когда у щита есть нормальная глубина, усиленные петли, надёжный замок с
несколькими точками прижима и уплотнитель, который не дубеет за пару зим.

Ошибка 5. Неверный выбор типа установки: навесной или
встраиваемый

Здесь, казалось бы, всё просто, но ошибок хватает. Встраиваемый щит красиво смотрится в отделке, но требует
грамотной ниши: по высоте, глубине, запасу пространства для кабельных вводов. Навесной проще в монтаже, но
может быть уязвим к механическим воздействиям, цепляться за мебель, мешать проходу.

Например, в квартире сделали нишу под щит глубиной всего 90 мм. Проектом заложен встраиваемый
распределительный металлический щит глубиной около 120 мм. На этапе отделки никто не проверил чертежи, и
в итоге высота и ширина совпали, а по глубине щит просто не влез. Монтажники выкрутились: срезали часть
кирпича, часть утеплителя, но корпус всё равно торчал. Пришлось выдумывать декоративную рамку, чтобы
скрыть торец.

Не рекомендую также забывать о том, что встраиваемые щиты сложнее менять и модернизировать, когда отделка
уже готова. Иногда выгоднее поставить аккуратный навесной корпус с правильной высотой установки, чем
штробить бетон ради красивой «утопленной» дверцы.

В общем, выбор типа установки должен идти от помещения и его дальнейшего использования, а не только от
эстетики.

Ошибка 6. Шины, заземление и организация PE/N

Суть здесь в том, что многие относятся к шинам заземления и нулевой шине как к второстепенным элементам.
На деле же именно они обеспечивают надёжность защитных мер, корректную работу дифзащиты и стабильность
системы.

В большинстве случаев проблемы возникают, когда:

применяют слишком короткие или маломощные шины, к которым пытаются подвести десятки
проводников;
не обеспечивают нормальный контакт между корпусом щита и PE-шиной;
путают разделение N и PE в системах TN-C-S и TN-S;
не оставляют места для дополнительных подключений.

На практике я не раз видел щиты, в которых все защитные проводники зажаты под два-три винта, а сама шина
держится на тонком слое краски корпуса, без нормального зачищенного контакта. В смысле сопротивление
перехода там непредсказуемое, а в аварийной ситуации это критично.

Общие рекомендации здесь простые: полноценная шина PE с достаточной длиной и сечением, отдельная шина
N, корректное место разделения PEN, обязательное зачистка краски под контактной площадкой и использование
болтового соединения с гроверной шайбой. Это не «перфекционизм», а базовая культура монтажа.

Ошибка 7. Перепутанные стандарты и аксессуары
На практике нередко встречается ситуация, когда щит одного производителя, аппараты другого, клеммы третьего,
а монтажные аксессуары «какие нашлись». В итоге не сходятся по высоте DIN-рейки, не встают заглушки, двери
цепляют рукоятки аппаратуры, а боковые панели не позволяют нормально подвязать кабели.

Здесь такой момент: каждый производитель проектирует свои линейки как систему. Если щит рассчитан под
конкретную серию модульных устройств, вы гарантированно получите стыковку по глубине, вылету рукояток,



длине шинных мостов, типоразмерам аксессуаров. Когда начинается «солянка», неизбежно появляются
подгибания, подпиливания, нестандартные крепежи.

Не рекомендую также игнорировать механическую прочность пластиковых крепежей и клемм. Стоит один раз
перетянуть винт, и хрупкий пластик трескается, после чего шина уже не держится как следует.

Короткий чек-лист выбора распределительного металлического щита

Чтобы собрать воедино ключевые моменты, удобно пройтись по небольшому перечню. Если хоть по одному
пункту ответ «не знаю» или «потом разберёмся», скорее всего, нужно вернуться на шаг назад.

Условия эксплуатации: влажность, пыль, химия, улица или помещение, перепады температур, наличие
механических воздействий.
Запас по модульным местам и объёму: минимум 20 - 30 % свободных позиций, если объект живой - ближе
к 40 %.
Тепловой режим: оценка суммарного тепловыделения и, при необходимости, увеличение корпуса или
установка вентиляции.
Качество корпуса и фурнитуры: толщина металла, жёсткость, петли, замки, уплотнители, степень защиты
IP.
Организация ввода кабелей и шин: достаточно ли места под кабельные вводы, есть ли нормальные PE и N
шины, возможность расширения.

Это, конечно, не исчерпывающий перечень, но по нему уже удаётся достигать классных результатов на
большинстве типовых объектов.

Пара реальных случаев с объектов

Короче, без конкретики разговор получается слишком теоретическим. Приведу два показательных примера.

Кейc 1. Щит для автомойки, который «задохнулся»

Небольшая автомойка на два поста. Заказчик решил сэкономить и вместо рекомендованного шкафа IP65 взял
более дешёвый вариант IP31, мотивируя тем, что щит стоит в отдельной комнате. Комната действительно была
отделена, но двери постоянно оставляли открытыми, а влажный тёплый воздух стабильно попадал внутрь.

Через полтора года жалобы: автоматы периодически отказываются включаться, УЗО срабатывают без видимой
причины, из щита доносится запах влаги. Открываем. Внутри слои конденсата, окисленные клеммы, коррозия на
DIN-рейках. Каждая ревизия превращалась в чистку и подтяжку, а гарантии на аппаратуру фактически уже не
действовали из‑за неправильных условий эксплуатации.

Что делать в таких случаях. По-хорошему - менять корпус на герметичный с IP65, пересматривать вводы,
добавлять кабельные сальники, при необходимости - фильтровентиляционные устройства. В данном случае
именно так и поступили: старый щит вывели из эксплуатации, все аппараты проверили, часть заменили,
смонтировали новый шкаф с нормальной защитой и продуманной вентиляцией.



Это работает намного лучше, чем каждый квартал ездить на аварийные вызовы.

Кейc 2. ЧП в кафе из-за «экономного» щита

Небольшое кафе-притча. Проект изначально был достаточно скромный, под стандартный набор кухонного
оборудования. Через год дела пошли в гору, добавили вторую линию кухни, посудомоечные машины, пару
холодильных витрин. Щит при этом никто не трогал.

Щит стоял навесной, неглубокий, набитый аппаратами до предела. Модульного запаса не было, все новые линии
цепляли «как получится», кое-где шел монтаж на двухполюсные автоматы вместо четырёхполюсных, ноль
объединяли на соседних шинах. Проводники грелись, сечение некоторых явно не соответствовало возросшей
нагрузке.

Однажды вечером часть автомата просто «выстрелила» из-за перегрева клеммного соединения. К счастью,
обошлось без пожара, но зал остался без света в самый разгар смены.

Значит, изначально был допущен классический промах: щит без запаса и без расчета на рост нагрузки. В итоге
пришлось в спешке монтировать рядом дополнительный распределительный металлический щит, разгружать
линии, пересобирать группировку нагрузок. Дорого, нервно, в неудобное для бизнеса время.

Если бы на старте взяли корпус на один-два размера больше, заложили бы запас модулей и места под шины,
расширение прошло бы штатно, в плановый выходной.

Как выстроить работу с проектировщиком и монтажниками

Стоит заранее разобрать, кто и за что отвечает. Часто заказчик думает, что «прораб сам всё знает», прораб
рассчитывает на проектировщика, а монтажник старается уложиться в смету, не влезая в перепроектирование. В
результате progorodnn.ru щит выбирают «по привычке», без привязки к реальным задачам объекта.

Чтобы этого избежать, полезно выдержать несколько основных этапов взаимодействия.

На стадии проекта чётко описать условия эксплуатации щита: температура, влажность, наличие
агрессивных сред, кто будет пользоваться, есть ли перспектива расширения.
Обсудить с проектировщиком запас по модулям и объёму, а не только токи и количество линий: попросить
заложить реалистический задел на 5 - 10 лет.
На этапе закупки подтвердить у монтажников, что выбранный производитель и конкретный тип корпуса
совместимы с планируемой аппаратурой и аксессуарами.
На монтаже контролировать качество соединения шин, заземления, кабельных вводов и маркировки, а не
только «чтобы всё включилось».
После сдачи объекта провести совместный обход щита с заказчиком, показать, где возможны будущие
расширения, что зарезервировано, как это работает.

Вот и соответственно каждый участник цепочки понимает свою зону ответственности, а не «перекладывает»
выбор корпуса щита на кого-то другого.

Частные нюансы, о которых часто забывают

В принципе, даже опытные специалисты иногда упускают из виду мелочи, которые потом всплывают в
эксплуатации.

Например, высота установки щита. По нормам есть диапазоны, но в реальности стоит учитывать рост персонала,
наличие мебели, дверных открываний. Щит, до верхнего ряда которого нужно тянуться, провоцирует ошибки при
обслуживании.

Ещё один момент - организация ввода силовых кабелей. Если в корпусе предусмотрено только нижнее основание
под ввод, а кабели реально заходят сверху по лотку, начинается самодеятельность: вырезы, самодельные планки,
неоптимальные радиусы изгиба кабелей. Гораздо логичнее на этапе выбора корпуса заложить варианты ввода
сверху, снизу, сбоку или предусмотреть модульные вводные панели.

То есть там, где кто-то видит просто «ящик с дверцей», профессионалу важно видеть готовое рабочее место для
всех элементов схемы, с возможностью обслуживания и развития.

https://progorodnn.ru/kak-vybrat-raspredelitelnyy-metallicheskiy-shchit


По моему опыту, один из самых эффективных способов снизить риски - использовать не только каталоги
производителей, но и их технические руководства, где приведены примеры реальных сборок, рекомендации по
тепловому расчёту, варианты компоновки шин и клемм.

Вместо заключения: что в итоге важно не упустить

Резюмируем всё сказанное. Распределительный металлический щит - не просто железный ящик в углу
помещения. Это узел, через который проходит большая часть управляемой энергии объекта. Ошибки при его
выборе редко проявляются в первый день, зато очень выражено ощущаются через несколько лет: коррозия,
перегрев, нехватка места, невозможность расширения, проблемы с защитой и обслуживанием.

Основная мысль проста. Чем точнее вы определите условия эксплуатации, перспективы развития и требования к
обслуживанию, тем спокойнее будет жизнь у всех, кто связан с объектом: от владельца до дежурного электрика.

Могу рекомендовать относиться к выбору щита так же серьёзно, как к выбору главного электрооборудования.
Это не «место для экономии», а высокоэффективный инструмент обеспечения надёжности и безопасности. Если
есть сомнения, лучше обсудить их с проектировщиком и практикующим монтажником до закупки, чем потом
ломать голову, как вписать новые кабели и аппараты в корпус, который изначально был выбран «на авось».

На данный момент на рынке достаточно производителей, которые предлагают готовые линейки корпусов,
адаптированных под разные условия и задачи. Сейчас это самый передовой подход: не изобретать самодельные
решения, а выбирать проверенные системные продукты, грамотно их адаптируя под конкретный объект.

Ладно, на этом остановлюсь. Если отнестись к выбору распределительного металлического щита не как к
формальности, а как к важному этапу проекта, ошибок станет заметно меньше, а объектов с тихо работающими,
аккуратными и надёжными щитами - больше.


